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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot i zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna odnosi sie do robot zwigzanych z konstrukcjami stalowymi w ramach zadania ,Rozbudowa
i przebudowa Szkoty Podstawowej w Ociesekach”. Roboty te wykonane zostang w obrebie budynku ww. Szkoty
Podstawowej w Ociesekach oraz na dziatkach 252 i 253 zlokalizowanych w obrebie 0013 i obejmujg roboty
w zakresie konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét opisanych
w przedmiocie niniejszej specyfikaci.

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacja:

- wykonanie nadprozy stalowych w Scianach istniejacych nad projektowanymi otworami

— wykonanie ceownikdw pod oparcie plyt stropowych

—  wykonanie belek stalowych w segmencie D

—  wykonanie balustrad wewnetrznych i zewnetrznych

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca odpowiada, za jako$¢ wykonywanych rob6t oraz ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoéine wymagania wykonania i odbioru robét podano w OST - 00.00
,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY.

Stal

Stal profilowa konstrukcyjna S235JR

Stal na balustrady stal nierdzewna
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane zostaty w OST — 00.00 ,\Wymagania ogéine”.

Nie podaje sie szczegotowych wytycznych przy doborze sprzetu. Roboty budowlane mozna wykonywac przy uzyciu
dowolnego sprzetu budowlanego (sprzet, maszyny, urzadzenia, elektronarzedzia), ktdry posiada dopuszczenie
do pracy a takze przy zyciu recznych narzedzi. Sprzet budowlany musi by¢ sprawny technicznie oraz uzytkowany
zgodnie z instrukcjg oraz przeznaczeniem. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu,
ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu, na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie
robot, zgodnie ze sztuka budowlang. Wykonawca dostarczy na zadanie, tam gdzie jest to wymagane przepisami,
Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania. W przypadku
stwierdzenia, ze zastosowany sprzet budowlany niegwarantujacy zachowania wymagan jakoSciowych robot
i przepiséw BHP oraz BIOZ nie zostang dopuszczone przez Inspektora Nadzoru do uzycia.

4. TRANSPORT.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST - 00.00 ,\Wymagania ogdine”.

Transport samochodem ciezarowym, roztadunek reczny lub mechaniczny, wozek widtowy, taczki, dzwig pionowy
lub weiggarka reczna, transport reczny. Pakowane materiaty do rob6t nie wymagajg specjalnego rodzaju transportu.
W czasie przewozenia nalezy zabezpieczy¢é materiaty w sposob uniemozliwiajacy uszkodzenie opakowan.
Materialy workowane nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikacji OST 00.00 - ,Wymagania ogdine".

5.1 Wymagania dotyczace wartosci technicznej stali.

— gatunki stali uzyte do wykonania konstrukcji i elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm
panstwowych,

— w konstrukcjach budowlanych przewidzianych zakresem zadania nalezy stosowa¢ gatunki stali okre$lone
Dokumentacjg Projektowa.

5.2 Wymagania ogdlne dotyczace zabezpieczen konstrukcji stalowych przed korozja i ogniem.

— sposob zabezpieczenia elementdw konstrukcji stalowych przed ogniem i korozjg powinien byC zgodny
z wytycznymi zawartymi w Dokumentaciji Projektowe;,

— Srodki i materialy do zabezpieczen przed ogniem i korozjg powinny byé dopuszczone do stosowania
w budownictwie normami panstwowymi lub $wiadectwami ITB,

— dopuszcza sie mozliwos¢ wykonania czesci powlok antykorozyjnych i zabezpieczenia przeciwpozarowego
w wytworni elementow wysytkowych za wyjatkiem stykow montazowych realizowanych na placu budowy;
zabezpieczenie tych miejsc nalezy przeprowadzi¢ na placu budowy po zakoriczeniu prac montazowych,



po zakoAczeniu montazu catosci konstrukcji lub jej fragmentdw nalezy przeprowadzi¢ dodatkowe

zabezpieczenia antykorozyjne i przeciwpozarowe w miejscach ewentualnych uszkodzen powstatych na etapie

transportu i spajania na budowie elementéw konstrukcji,

przygotowanie podtoza pod wykonanie powtok zabezpieczajacych powinno obejmowac usuniecie:

- zgorzelin,

- rdzy,

- wilgoci,

- ttuszczow i smardw, emulsji olejow,

- kurzu i pytu,

- soli, kwasow i alkaliow,

- mydta,

- mas formierskich,

- kredy,

- zuZla i topikbw z procesow spawania,

- resztek wapna traserskiego,

- past szlifierskich i polerskich itp.,

nowe konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ przez gruntowanie mozliwie najwcze$niej w procesie ich wykonywania,

oczyszczone powierzchnie powinny by¢ zabezpieczone powlokg stosowang do ochrony czasowe;

lub zagruntowane nie pozniej niz po 6 godzinach, liczac od chwili zakoriczenia oczyszczania,

w procesie piaskowania, jako procesu zapewniajacego odpowiedniq klase czystosci konstrukcii,

nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- $cierniwo powinno by¢ suche i pozbawione zanieczyszczen,

- sprezone powietrze powinno by¢ wolne od wilgoci i olejow,

- czesci przeznaczone do oczyszczenia powinny byC suche i odttuszczone; stwierdzone lokalne
zanieczyszczenia olejami lub smarami nalezy usunaé benzyng do lakieréw lub roztworem emulgatora,

- nalezy tak dobra¢ parametry procesu oczyszczania, aby w jak najkrétszym czasie uzyska¢ zatozony
stopien czysto$ci i nie powodowac gtebszego naruszania metalu,

ze wzgledu na toksyczne dziatanie na organizm ludzki pytu kwarcowego powstajacego podczas piaskowania,

nalezy zachowa¢ szczeg6ing ostrozno$¢ i Srodki ochrony osobistej,

skrobanie i szczotkowanie powierzchni nalezy stosowac do oczyszczenia miejsc niedostepnych dla strumienia

$cierniwa; mozna je przeprowadza¢ mechanicznie lub recznie,

odkurzanie podioza nalezy przeprowadza¢ za pomocg szczotek z wiosia, strumienia suchego i odoliwionego

powietrza lub za pomocg podciénienia np. odkurzaczem przemystowym,

zabezpieczanie spawow bez ich oczyszczenia jest niedopuszczalne,

temperatura prowadzenia prac zabezpieczajacych powinna by¢ zgodna z wytycznymi zawartymi w instrukcji

producenta stosowanego systemu zabezpieczen,

nie dopuszcza sie wykonywania powlok zabezpieczajacych na zewnatrz pomieszczen w czasie deszczu, mgly

oraz podczas wystepowania rosy.

5.3 Transport i sktadowanie zabezpieczonych przed korozja i ogniem konstrukcji stalowych.
W celu unikniecia uszkodzen konstrukcji w czasie transportu nalezy przestrzegac nastepujacych wskazan:
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powtoki zabezpieczajace powinny by¢ nalezycie wyschniete,

konstrukcja powinna byC zaopatrzona w uchwyty utatwiajgce zatadunek i wytadunek bez mozliwosci
mechanicznego uszkodzenia powtok zabezpieczajacych,

w miejscach podparcia nalezy stosowaé podktadki z miekkiego materiatu, np. filcu, gumy, oraz mocowac
konstrukcje na czas transportu tak, aby nie ulegata ona przemieszczeniom,

zabrania si¢ sktadowania konstrukcji bezposrednio na gruncie.

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST — 00.00. punkt 6.

Kontrole jakosci robét przeprowadza Inspektor Nadzoru, polega ona na sprawdzeniu jakosci wykonanych robét
oraz kompletnosci w oparciu o wytyczne producenta materiatow oraz urzadzen i zgodnosci ze sztukg budowlang
i z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robo6t budowlanych".

Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkow technicznych powinny byC poprawione
zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego odbioru, z ktdrego sporzadzi¢ nalezy nowy
protokét odbioru.



Wykonawca przez caly okres budowy jest odpowiedzialny za kontrole wykonywanych przez siebie robot,
utrzymywanie w petnej sprawno$ci zabezpieczen i oznakowania terenu budowy.

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar wykonuje sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie dokumentacji budowlanej wg. ponizszych jednostek
obmiarowych:

— kg - stal konstrukcyjna,

- szt. - elementy wbudowane, elementy zamocowan, elementy kotwigce.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbior robot przez Inspektora Nadzoru powinien zosta¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Odbiér nalezy
przeprowadza¢ zgonie z postanowieniami Umowy, zasadg dla rob6t zanikajacych oraz na zyczenie Inspektora
Nadzoru a takze dla ponizszych elementow:

—  sprawdzenie i odbiér materiatéw zgtoszonych przez Wykonawce do wbudowania;

— odbiér robét zanikajacych;

- odbiér efektu koricowego;

Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami warunkoéw technicznych powinny byC poprawione
zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego odbioru, z ktdrego sporzadzi¢ nalezy nowy
protokdt odbioru.

Wykonawca przez caly okres budowy jest odpowiedzialny za kontrole wykonywanych przez siebie robot,
utrzymywanie w petnej sprawnosci zabezpieczer i oznakowania terenu budowy.

Podstawe do przeprowadzenia odbioru stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja projektowa;

dokumenty od producentéw potwierdzajace parametry materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe
przez Wykonawce wraz z akceptacjg Inspektora Nadzoru do ich wbudowania;

protokoty odbioru poszczegoinych etapow robdt w szczegolnosci robot zanikajacych;

jezeli wykonano badania sprawdzajgce czy ekspertyzy techniczne materiatéw badz wyrobéw;

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zapisy umowy zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca. Kwota ryczattowa okre$lona w Umowie za wykonanie
ww. robét uwzglednia:

—  przygotowanie stanowiska pracy;

- dostarczenie na stanowisko pracy materiatow, narzedzi i sprzetu;

—  zrealizowanie zakresu prac;

— inne niezbedne do wykonania zakresu prac;

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

—  PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkdw stali.

—  PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

- PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

—  PN-EN 10021: 1997 Ogoline techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

—  PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

- PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

- PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

—  PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

—  PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

- PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.

—  PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na goraco. Wymiary.

—  PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

- PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.

- PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.

—  PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rdwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu
i wymiarow.

—  PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

- PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.



